Zatacznik nr 1

SPECYFIKACJA SWIADCZENIA UStUG
SERWISU | REGENERACII PALET DREWNIANYCH WRAZ Z OBStUGA TRANSPORTOWA |
LOGISTYCZNA

1. Przedmiot zamoéwienia

e Przedmiotem zamdwienia jest kompleksowa obstuga palet drewnianych nalezgcych do ANWIL S.A,,
obejmujaca w szczegdlnosci: odbidr palet z miejsc wskazanych przez ANWIL S.A., zatadunek i transport,
segregacje i klasyfikacje, serwis, naprawe i regeneracje, wykonanie obrdbki HT/IPPC, jezeli jest wymagana,
magazynowanie, przygotowanie palet do ponownego uzycia, dostawe do ANWIL S.A., roztadunek,
raportowanie, obstuge reklamacji oraz odkup palet zakwalifikowanych jako nienadajgce sie do naprawy.

e Szacowany roczny wolumen wynosi okoto 10 000 szt. palet. Wolumen ten ma charakter wytgcznie
orientacyjny i nie stanowi zobowigzania ANWIL S.A. do zlecenia okreslonej liczby palet ani ustug o
minimalnej wartosci.

e ANWIL S.A. moze korzystac z ustug jednego lub kilku Wykonawcéw, na zasadach okreslonych w zapytaniu
ofertowym i umowie. Wykonawcy nie przystuguje gwarancja okreslonego udziatu w wolumenie ani
minimalnej wartosci zlecen.

e ANWIL S.A. zaktada zawarcie umowy lub umoéw na czas nieokreslony, z jednomiesiecznym okresem
wypowiedzenia.

e Wszystkie ceny jednostkowe przedstawione w Formularzu cenowym (Zatgcznik nr 3) pozostajg niezmienne
przez 12 miesiecy od dnia zawarcia umowy.

2. Typy palet objetych ustuga

e palety drewniane 1200 x 1000 IPPC MAWAK, dalej , palety MAWAK";
e palety drewniane 1200 x 1000 DO NAWOZOW, dalej ,palety DO NAWOZOW”.

Palety sg paletami niestandardowymi, wykonywanymi zgodnie z wymaganiami ANWIL S.A.

Naprawa i regeneracja muszg zapewnia¢ zachowanie wymiardw, konstrukcji, wtasciwosci uzytkowych i
parametrow okreslonych w Zataczniku nr 2 — Specyfikacja techniczna palet.

3. Zakres obowigzkéw Wykonawcy

e odbidr palet z miejsc wskazanych przez ANWILS.A,;

e zapewnienie zatadunku i transportu palet;

e zabezpieczenie palet podczas transportu;

e potwierdzenie liczby odebranych palet;

e zapewnienie identyfikowalnosci kazdej odebranej partii;
e segregacja i klasyfikacja palet;

e wykonanie wymaganej dokumentacji zdjeciowej;

e naprawa i regeneracja palet;

e wykonanie HT/IPPC, jezeli jest wymagane;

e kontrola jakosci wykonanych prac;



e magazynowanie palet;

e przygotowanie palet do ponownego uzycia;

e dostawa palet do ANWILS.A.;

e roztadunek zgodnie z wymaganiami niniejszej Specyfikacji;

e prowadzenie wymaganej dokumentacji i raportowania;

e obstuga reklamacji;

e odkup palet zakwalifikowanych do tej kategorii i zaakceptowanych przez ANWIL S.A.

4. Klasyfikacja palet
Kazda odebrana paleta podlega klasyfikacji do jednej z nastepujacych kategorii:

Klasa ‘ Kryterium

A Paleta petnowartosciowa, czysta, bez uszkodzen i niewymagajaca
naprawy, gotowa do ponownego uzycia.

Paleta wymagajgca naprawy lub wymiany doktadnie 1 elementu
konstrukcyjnego.

Paleta wymagajaca naprawy lub wymiany 2-3 elementéw
konstrukcyjnych.

Paleta proponowana do Odkupu: nienadajgca sie do dalszej
naprawy lub wymagajaca naprawy albo wymiany wiecej niz 3
elementéw konstrukcyjnych. Status ,,ODKUP” uzyskuje dopiero
po akceptacji ANWIL S.A.

ODKUP

4.1. Element konstrukcyjny
Za jeden element konstrukcyjny uwaza sie pojedynczy element palety, w szczegdlnosci:

e deske gorng;

e deske dolng;

e klocek;

e element wzmacniajacy.

Prostowanie, docinanie, szlifowanie, usuwanie uszkodzenia mechanicznego lub inne czynnosci naprawcze
dotyczace danego elementu traktowane sg jako naprawa tego elementu.

4.2. Wymagania jakosciowe
Do ponownego uzycia mogg zostaé zakwalifikowane wytgcznie palety:

® czyste;

e suche;

e niezagrzybione;

e niezaplesniate;

e bez nadmiernych przebarwien lub poczernier wptywajgcych na mozliwos¢ uzytkowania;
e bez wystajgcych lub niedobitych gwozdzi;

e bez pekniec i uszkodzen wptywajgcych na bezpieczenstwo uzytkowania;

e spetniajgce wymagania techniczne okreslone w Zatgczniku nr 2.



5. Odbior palet i dokumentacja iloSciowa

Palety odebrane w ramach jednej trasy stanowig jedng partie, niezaleznie od liczby miejsc odbioru.
Wykonawca nadaje partii unikalny identyfikator i zapewnia mozliwos¢ ustalenia liczby oraz typu palet
odebranych z kazdego miejsca. Identyfikator partii jest zachowywany w dokumentacji przez okres
wymagany dla raportowania, reklamacji i gwarancji.

Odbiér potwierdza dokument WZ, PZ lub protokét zaakceptowany przez strony, zwany dalej ,Dokumentem
Odbioru”, zawierajacy co najmniej identyfikator partii, date i miejsce kazdego odbioru, numer dokumentu
transportowego oraz typiliczbe palet odebranych z kazdego miejsca. Dniem potwierdzonego odbioru partii
jest dzien odbioru palet z ostatniego miejsca objetego trasa.

ANWIL S.A. wskazuje w zleceniu miejsca odbioru oraz planowang liczbe i typ palet. Wykonawca podczas
zatadunku w kazdym miejscu odbioru ustala faktyczng liczbe i typ odebranych palet oraz wpisuje te dane
do Dokumentu Odbioru. Rdznice wzgledem danych wskazanych w zleceniu wymagajg odnotowania w
Dokumencie Odbioru. Dane potwierdzone w Dokumencie Odbioru stanowig podstawe ewidencji i
rozliczenia partii.

Wykonawca odpowiada za palety od chwili rozpoczecia zatadunku do ich ponownej dostawy do ANWIL S.A.
albo przejscia wtasnosci w ramach Odkupu. Potwierdzony przez strony niedobdr uzupetnia paletg tego
samego typu, zgodng z wymaganiami technicznymi, w terminie 10 dni roboczych od dnia jego
potwierdzenia, chyba ze strony uzgodnig w formie dokumentowej inny sposdb lub termin rozliczenia.

6. Klasyfikacja i dokumentacja zdjeciowa

Przed rozpoczeciem naprawy Wykonawca klasyfikuje wszystkie palety w partii zgodnie z pkt 4 i sporzadza
zestawienie zawierajgce co najmniej: identyfikator partii, typ i liczbe palet w klasach A, B i C oraz
proponowanych do Odkupu, zakres napraw i liczbe palet wymagajgcych HT/IPPC. taczna liczba
sklasyfikowanych palet musi odpowiada¢ danym z Dokumentu Odbioru, z uwzglednieniem korekt
dokonanych zgodnie z pkt 5.

Dokumentacja zdjeciowa obejmuje zdjecie catej partii z widocznym identyfikatorem, zdjecia
reprezentatywne dla klas B i C oraz co najmniej dwa zdjecia kazdej palety proponowanej do Odkupu,
umozliwiajgce ocene jej stanu i identyfikacje partii.

Wykonawca przekazuje ANWIL S.A. zestawienie i dokumentacje zdjeciowg w formie dokumentowej, w
terminie 3 dni roboczych od potwierdzonego odbioru partii. W terminie 2 dni roboczych od otrzymania
kompletnych dokumentéw ANWIL S.A. informuje Wykonawce o zamiarze przeprowadzenia kontroli albo o
rezygnacji z kontroli oraz przekazuje decyzje dotyczgcy palet proponowanych do Odkupu.

Wykonawca moze rozpoczgé naprawe po otrzymaniu informacji o rezygnacji z kontroli, po zakonczeniu
zgtoszonej kontroli albo po bezskutecznym uptywie 2 dni roboczych od przekazania kompletnych
dokumentdéw. Palety proponowane do Odkupu pozostajg nienaprawione do czasu decyzji ANWIL S.A.

7. Kontrola klasyfikacji przez ANWIL S.A.

ANWIL S.A. ma prawo do kontroli prawidtowosci klasyfikacji palet przed rozpoczeciem naprawy, po
zgtoszeniu zamiaru kontroli w terminie okreslonym w pkt 6.

Kontroli moze podlegaé prébka obejmujaca co najmniej 10% partii, nie mniej niz 20 sztuk; jezeli partia liczy
mniej niz 20 sztuk, kontroli moze podlegac cata partia.

Rozbieznos¢ klasyfikacji oznacza palete zakwalifikowang przez ANWIL S.A. do innej klasy niz przez
Wykonawce. Dopuszcza sie maksymalnie 1 rozbieznosc¢ przy kontroli od 20 do 39 palet, 2 rozbieznosci przy
kontroli od 40 do 59 palet oraz 1 dodatkowg rozbieznos¢ na kazde kolejne rozpoczete 20 palet.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnego poziomu rozbieznosci ANWIL S.A. moze zobowigzac
Wykonawce do ponownej klasyfikacji catej partii na koszt Wykonawcy.



ANWIL S.A. ma prawo do reklasyfikacji palety, zmiany liczby palet przypisanych do poszczegdlnych klas i
odpowiedniej korekty rozliczenia.

W przypadku rozbieznosci podstawe weryfikacji stanowig kolejno: dokumentacja zdjeciowa, ogledziny
palet, wspdlna kontrola stron, a w przypadku braku uzgodnienia — ekspertyza podmiotu uzgodnionego
przez strony.

Paleta klasy A nie jest naprawiana. Cena obstugi klasy A obejmuje jej klasyfikacje, ewidencje, wymagang
dokumentacje oraz standardowe przechowywanie. Odbiér i dostawa palet s3 rozliczane odrebnie.

8.

Naprawa i regeneracja

W ramach klasy B Wykonawca wykonuje wszystkie czynnosci niezbedne do naprawy lub wymiany jednego
elementu konstrukcyjnego.

W ramach klasy C Wykonawca wykonuje wszystkie czynnosci niezbedne do naprawy lub wymiany dwdch
albo trzech elementéw konstrukcyjnych.

Rozliczenie klas B i C odbywa sie ryczattowo za jedng palete.

Wykonawca nie moze dodatkowo fakturowaé materiatéw lub czynnosci mieszczacych sie w zakresie
odpowiednio klasy B albo C.

Materiaty stosowane do naprawy muszg spetnia¢ wymagania techniczne okreslone dla danego typu palety.
ANWIL S.A. moze kontrolowac jakos¢ napraw, uzyte materiaty i ich pochodzenie oraz zgda¢ dokumentéw
potwierdzajgcych zgodnos¢ palet ze Specyfikacjg i wymaganiami technicznymi.

Po wykonaniu naprawy Wykonawca nanosi uzgodnione z ANWIL S.A. oznaczenie serwisowe umozliwiajgce
identyfikacje Wykonawcy.

Oznaczenie serwisowe nalezy umiescié¢ oddzielnie od oznaczenia IPPC, w sposdb, ktéry nie zastania go, nie
uszkadza i nie moze zostac z nim pomylony.

. Odkup palet

Palety nienadajgce sie do naprawy lub wymagajgce naprawy albo wymiany wiecej niz trzech elementéw
konstrukcyjnych moga zostac zaproponowane do Odkupu. Status ,ODKUP” uzyskujg wytgcznie po akceptacji
ANWILS.A.

Wykaz palet proponowanych do Odkupu oraz decyzja ANWIL S.A. sg przekazywane na zasadach i w
terminach okreslonych w pkt 6.

Do dnia przejscia wtasnosci Wykonawca nie moze palet zniszczyé, przetworzy¢, sprzedac, wykorzystac jako
materiatu ani w inny sposéb nimi rozporzadzic.

Akceptacja Odkupu nie powoduje sama w sobie przejscia wtasnosci. Wtasnos¢ zaakceptowanych palet
przechodzi na Wykonawce z dniem wskazanym w umowie lub, jezeli umowa nie okresla tego dnia, z dniem
wystawienia przez ANWIL S.A. faktury dokumentujgcej Odkup.

Cena Odkupu jest dodatnig ceng netto nalezng ANWIL S.A. za jedng palete ze statusem ,ODKUP” i jest
podawana odrebnie dla palet MAWAK oraz palet DO NAWOZOW w Formularzu cenowym — Zataczniku nr 3.
Odkup jest rozliczany odrebnie na podstawie faktury wystawionej przez ANWIL S.A. na Wykonawce. Wartos¢
Odkupu nie pomniejsza wynagrodzenia Wykonawcy za wykonane ustugi i nie podlega potraceniu z tego
wynagrodzenia.

10. Obrébka HT/IPPC

Wykonawca wykonuje obrébke HT/IPPC palet MAWAK w przypadkach wymaganych zakresem naprawy.
Palety DO NAWOZOW nie wymagaja obrébki HT/IPPC.

Po wymianie elementu konstrukcyjnego paleta MAWAK podlega ponownej obrébce HT i oznakowaniu
zgodnie z IPPC. Oferent potwierdza w oswiadczeniu sktadanym wraz z ofertg, stanowigcym Zatgcznik nr 4,



ze drewno stosowane do napraw palet bedzie spetnialo wymagania dotyczace obrébki cieplnej.
Oswiadczenie obowigzuje przez caty okres realizacji umowy.

e Obrébke HT i oznakowanie wykonuje wytgcznie Wykonawca posiadajgcy stosowne uprawnienia,
potwierdzone dokumentem ztozonym wraz z ofertg. Powierzenie tych czynnosci innemu podmiotowi jest
niedopuszczalne.

e Dla kazdej partii poddanej obrédbce Wykonawca prowadzi dokumentacje zawierajgcg co najmniej:
identyfikator partii, typ i liczbe palet oraz date i rodzaj wykonanego zabiegu.

e Cena HT/IPPC jest podawana w Formularzu cenowym jako odrebna pozycja za jedng palete MAWAK
poddang wymaganej obrdbce i nie jest zawarta w ryczattowej cenie obstugi palety w klasie B lub C.

11. Transport

¢ Wykonawca realizuje transport palet na podstawie zlecedn ANWIL S.A.

o Palety sg odbierane z lokalizacji wskazanych przez ANWIL S.A. na terenie Polski. Do przygotowania oferty
nalezy przyjaé przyktadowe lokalizacje oznaczone kodami pocztowymi: 87-800, 88-210, 87-732, 38-200, 14-
400, 62-004, 64-920, 50-001, 84-110, 33-100, 05-250, 43-150, 87-100. Lista ma charakter poglagdowy i moze
ulec zmianie w okresie obowigzywania umowy.

e Standardowa minimalna wielko$¢ jednego odbioru wynosi 500 palet; dopuszcza sie tgczenie palet z kilku
miejsc odbioru. Odbiér mniejszej partii jest mozliwy wytgcznie po uprzednim uzgodnieniu przez strony w
formie dokumentowej warunkdéw i terminu realizacji.

Trasa rozliczeniowa rozpoczyna sie w pierwszym miejscu odbioru wskazanym w zleceniu, obejmuje kolejne
miejsca odbioru, jezeli wystepuja, i konczy sie w zaktadzie serwisowym Wykonawcy. Dojazd do pierwszego
miejsca odbioru nie jest rozliczany odrebnie. Przed odbiorem strony uzgadniajg trase oraz jej dtugos¢.

11.1. Odbior do 50 km

Jezeli uzgodniona trasa rozliczeniowa nie przekracza 50 km, odbiér palet rozliczany jest wedtug stawki PLN
netto za kurs.

11.2. Odbidér powyzej 50 km

Jezeli uzgodniona trasa rozliczeniowa przekracza 50 km, rozliczeniu wedtug stawki PLN netto za kilometr
podlega cata dtugosc trasy rozliczeniowej, od pierwszego miejsca odbioru wskazanego w zleceniu, przez kolejne
miejsca odbioru, jezeli wystepujg, do zaktadu serwisowego Wykonawcy. Rozliczenie obejmuje wszystkie
kilometry tej trasy, a nie wytacznie kilometry powyzej 50 km. Dojazd Wykonawcy do pierwszego miejsca
odbioru nie podlega odrebnemu rozliczeniu. Trasa i jej dlugosé¢ wymagajg uzgodnienia z ANWIL S.A. przed
odbiorem palet.

11.3. Dostawa do ANWIL S.A.

Dostawa palet po wykonaniu ustugi jest rozliczana wedtug jednej stawki PLN netto za kurs, niezaleznie od typu
palety. Stawka obejmuje transport i roztadunek wykonywany przez Wykonawce zgodnie z pkt 14; nie obejmuje
roztadunku wykonywanego przez ANWIL S.A.

12. Magazynowanie

e Standardowe przechowywanie palet od odbioru do dostawy jest objete ceng obstugi odpowiedniej klasy
palety (A, B lub C). Nie nalicza sie za nie odrebnej optaty dziennej. Wyjatek stanowi dodatkowe
magazynowanie na zagdanie ANWIL S.A., okreslone ponizej.

e Dodatkowe magazynowanie jest rozliczane tylko wtedy, gdy Wykonawca zgtosit gotowos¢ partii do dostawy,
a ANWIL S.A. zazada przesuniecia uzgodnionego terminu dostawy.

¢ Dodatkowe magazynowanie rozliczane jest wedtug stawki PLN netto/szt./dzien.



e Optate nalicza sie od dnia nastepujgcego po pierwotnie uzgodnionym terminie dostawy, wytgcznie za dni
przechowywania wynikajgce z przesuniecia na zagdanie ANWIL S.A.
e Dzien wysytki palet do ANWIL S.A. nie podlega naliczeniu.

13. Termin realizacji

e Petny cykl realizacji ustugi, liczony od dnia zgtoszenia odbioru palet do dnia ich ponownej dostawy do ANWIL
S.A., nie moze przekroczy¢ 21 dni kalendarzowych, chyba ze dla danego zlecenia strony uzgodnig w formie
dokumentowej inny termin.

e Termin klasyfikacji i przekazania dokumentacji jest liczony od dnia potwierdzonego odbioru partii, zgodnie
zpkt5i6.

e Do terminu 21 dni nie wlicza sie okresu opdZnienia wynikajacego z przekazania przez ANWIL S.A. decyzji
dotyczacej kontroli klasyfikacji lub Odkupu po terminie okreslonym w pkt 6 ani okresu dodatkowego
magazynowania na zagdanie ANWIL S.A. okreslonego w pkt 12.

e Wykonawca niezwtocznie informuje ANWIL S.A. w formie dokumentowe] o okoliczno$ciach mogacych
wptynaé na termin realizacji.

14. Dostawa i roztadunek

e Palety podczas transportu powinny by¢ utozone jedna na drugie;.
e Nie dopuszcza sie uktadania palet ,,w gniazdo”.
e Dostawa nastepuje w terminie uzgodnionym z ANWIL S.A.

Pakownia PCW - palety MAWAK

Roztadunek wykonuje kierowca Wykonawcy na rampe przy uzyciu recznego wozka paletowego zapewnionego
przez Wykonawce. Koszt tej czynnosci jest ujety w cenie kursu dostawy.

Pakownia Nawozéw LN-1 i L-2 — palety DO NAWOZOW

Roztadunek wykonuje pracownik wydziatu ANWIL S.A. przy uzyciu wézka widtowego; Wykonawca nie wycenia
tej czynnosci w stawce dostawy.

15. Reklamacje i gwarancja

e Wykonawca udziela co najmniej 6-miesiecznej gwarancji na wykonane prace serwisowe i naprawcze. Okres
gwarancji jest liczony od dnia dostawy palety do ANWIL S.A.

e Reklamacja moze zostaé¢ zgtoszona Wykonawcy w formie dokumentowej, w szczegdlnosci poczty
elektroniczng, i powinna wskazywaé¢ co najmniej identyfikator partii, numer i date dostawy, liczbe
reklamowanych palet oraz opis stwierdzonej niezgodnosci.

e Wykonawca odbiera reklamowane palety na wtasny koszt w terminie 5 dni roboczych od dnia zgtoszenia
reklamacji, chyba ze ANWIL S.A. wskaze pdzZniejszy termin odbioru.

¢ Wykonawca, na wtasny koszt, naprawia reklamowane palety albo wymienia je na palety tego samego typu,
zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i Zatagcznika nr 2, oraz dostarcza je do ANWIL S.A. w terminie
5 dni roboczych od dnia odbioru reklamowanych palet. Sposéb usuniecia niezgodnosci wymaga uzgodnienia
z ANWILS.A.

e Dla palety naprawionej w ramach reklamacji okres gwarancji biegnie na nowo w zakresie wykonanej
naprawy, a dla palety wymienionej biegnie na nowo w catosci, od dnia jej ponownej dostawy do ANWIL S.A.

e Jezeli w jednej dostawie zostanie stwierdzonych co najmniej 5 palet niezgodnych z wymaganiami
jakosciowymi lub technicznymi, w szczegdlnosci palet, ktérych stan moze spowodowac uszkodzenie
produktu albo reklamacje produktu, ANWIL S.A. ma prawo odrzuci¢ catg dostawe.



e W przypadku odrzucenia catej dostawy Wykonawca odbiera jg na wtasny koszt w terminie 5 dni roboczych
od dnia zgtoszenia reklamacji oraz, wedtug decyzji ANWIL S.A., usuwa stwierdzone niezgodnosci albo
dostarcza partie zastepczg w terminie 5 dni roboczych od dnia odbioru odrzuconej dostawy.

e Za wadliwg dostawe uwaza sie dostawe odrzucong przez ANWIL S.A. na podstawie niniejszego punktu albo
dostawe, w odniesieniu do ktdrej Wykonawca uznat reklamacje lub niezgodnos¢ zostata potwierdzona w
wyniku wspélnej kontroli stron albo oceny podmiotu zewnetrznego.

o W przypadku wystgpienia trzech wadliwych dostaw w okresie kolejnych 12 miesiecy ANWIL S.A., niezaleznie
od uprawnien reklamacyjnych, moze wezwaé Wykonawce do przedstawienia i wdrozenia planu dziatan
naprawczych, przeprowadzi¢ dodatkowa kontrole na koszt Wykonawcy, wstrzymac przyjmowanie kolejnych
dostaw do czasu usuniecia nieprawidtowosci, ograniczy¢ liczbe kierowanych zlecen, a takze wypowiedzieé
umowe lub rozwigzac jg ze skutkiem natychmiastowym z przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy.

o ANWILS.A. ma prawo zleci¢ ocene zgodnosci palet podmiotowi zewnetrznemu. W przypadku potwierdzenia
niezgodnosci koszt oceny ponosi Wykonawca; w przeciwnym przypadku koszt ponosi ANWILS.A.

16. Raportowanie

Wykonawca przekazuje ANWIL S.A. miesieczny raport z realizacji ustug w formie dokumentowej, w terminie do
10. dnia miesigca nastepujgcego po miesigcu objetym raportem. Raport jest sporzgdzany wedtug identyfikatora
partii i typu palety oraz zawiera co najmniej:

identyfikator partii i typ palety;

o liczbe palet odebranych oraz sklasyfikowanych do klas A, B i C;

e liczbe palet oczekujgcych na decyzje w sprawie Odkupu, ze statusem ,,ODKUP” oraz rozliczonych po
przejsciu wtasnosci na Wykonawce;

e liczbe palet naprawionych, poddanych HT/IPPC i dostarczonych do ANWIL S.A.;

e liczbe palet pozostajgcych w magazynie na koniec miesigca oraz liczbe dni dodatkowego
magazynowania, jezeli podlega ono rozliczeniu;

e informacje o reklamacjach, niedoborach i korektach ilosciowych, w tym o dacie potwierdzenia
niedoboru, terminie i sposobie jego uzupetnienia oraz zamknieciu niedoboru w bilansie partii; palete
uzupetniajgcy wykazuje sie jako korekte niedoboru, a nie jako nowy odbidr lub zwykta dostawe;

e bilans kazdej partii: liczba palet odebranych, z uwzglednieniem potwierdzonych korekt, musi
odpowiada¢ sumie palet dostarczonych do ANWIL S.A., rozliczonych w ramach Odkupu, wykazanych
jako niedobdr oraz pozostajgcych w magazynie;

e miesieczne podsumowanie wedtug typu palety, obejmujgce stan poczatkowy, odbiory, dostawy,

Odkup, niedobory, korekty i stan koricowy; stan korncowy danego miesigca stanowi stan poczgtkowy

miesigca nastepnego.

Szczegdtowe dane techniczne i dokumenty Zrodtowe dotyczgce odbioru, klasyfikacji, napraw i obrébki HT/IPPC
Wykonawca przechowuje zgodnie z pkt 5, 6 i 10 oraz udostepnia ANWIL S.A. na zadanie.

17. Zasady przedstawienia cen

Oferent zobowigzany jest do przedstawienia wszystkich cen jednostkowych netto wytgcznie w Formularzu
cenowym stanowigcym Zatacznik nr 3. Ceny nalezy poda¢ dla kazdej pozycji wskazanej w Formularzu
cenowym, zgodnie z zakresem ustugi, jednostka rozliczeniowg oraz zasadami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji.

Cena jednostkowa powinna obejmowac wszystkie koszty niezbedne do prawidtowej realizacji danej pozycji, z
wyjatkiem ustug wskazanych w Formularzu cenowym jako odrebnie rozliczane. Oferent nie moze doliczaé
dodatkowych optat za czynnosci lub materiaty mieszczace sie w zakresie wycenionej pozycji.



Ceny dotyczace Odkupu palet nalezy podac jako dodatnie ceny jednostkowe netto nalezne ANWIL S.A,,
odrebnie dla palet MAWAK oraz palet DO NAWOZOW. Odkup podlega odrebnemu rozliczeniu zgodnie z pkt 9.
Wszystkie ceny jednostkowe podane w Formularzu cenowym pozostajg state i nie podlegajg zmianie przez 12
miesiecy od dnia zawarcia umowy.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy opisem pozycji w Formularzu cenowym a niniejszg Specyfikacjg
zastosowanie majg postanowienia Specyfikacji.

18. Zasady rozliczenia

Rozliczenie nastepuje wytgcznie za ustugi faktycznie wykonane, na podstawie faktycznie obstuzonej liczby
palet, zaakceptowanej klasyfikacji oraz cen jednostkowych okreslonych w Formularzu cenowym.

Podstawe rozliczenia stanowig dokumenty potwierdzajagce wykonanie ustug oraz miesieczny raport, o
ktédrym mowa w pkt 16.

ANWIL S.A. w terminie 5 dni roboczych od dnia otrzymania kompletnego raportu akceptuje raport albo
przekazuje Wykonawcy uwagi w formie dokumentowej. Brak uwag w tym terminie oznacza akceptacje
raportu.

Wykonawca przekazuje poprawiony raport w terminie 3 dni roboczych od dnia otrzymania uwag. Termin 5
dni roboczych na jego weryfikacje biegnie ponownie od dnia otrzymania kompletnego poprawionego
raportu.

W przypadku reklasyfikacji palet przez ANWIL S.A. rozliczenie podlega odpowiedniej korekcie.

Wartos¢ palet ze statusem ,ODKUP” stanowi odrebng naleznos¢ ANWIL S.A. od Wykonawcy,
dokumentowang fakturg wystawiong przez ANWIL S.A. Palety ujmuje sie jako rozliczone w bilansie partii
dopiero z dniem przejscia ich wtasnosci na Wykonawce, zgodnie z pkt 9. Rozliczenie Odkupu nie pomniejsza
wynagrodzenia Wykonawcy za wykonane ustugi i nie nastepuje przez potrgcenie.

Wykonawca wystawia odrebne faktury: jedng za serwis i regeneracje palet oraz drugg za transport,
dodatkowe magazynowanie i dostawe palet do ANWIL S.A.



